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forschungsprogramm

Programmauflage: 2010, 2011, 2012 und 2013
Kollektorfeldgréen: zwischen 100 m? und 2.000 m?

Férdersatz: bis zu 50 % der umweltrelevanten Mehrinvestitionskosten
Team: AEE INTEC (Leitung), AIT, ASIC

Stand aktuell:

+ 181 Beratungsgesprache — 60.000 m? Kollektorflache

+» 40 Projekte im Begleitforschungsprogramm
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e Projekt ,,Pumpenfabrik KRAL", Lustenau, Vibg.

KRALAG: 1950 gegriindet, ~250 Mitarbeiter (Lustenau), Herstellung von Pumpen und
Druchflussmessgeraten,

2012: Neubau (5000 m?) mit Ziel eines nachhaltigen und zukunftfahigen
Energiekonzepts

Anwendung: Solares Heizen (WW und Raumheizung) und Kiihlen (Birogebaude,
metallbearbeitende Maschinen)

Status: KLIEN Férderprogramm ,Solarthermie — solare GroRRanlagen®,
Monitoringphase abgeschlossen im Juli 2013

Bildquelle: AEE INTEC Bildquelle: Ritter XL
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g Hydraulikkonzept ,,Pumpenfabrik Kral™
% 550 m? Vakuumréhren
“ 15 m3 Speicher
« Druckluft-Abwarme (ca. 34 kW)
% 150 kW Absorptionskaltemaschine

“ 150 kW Kaltwassersatz

“ 10 m?3 Kaltespeicher
“ 115 kW reversible Warmepumpe
= — 1 % 240 kW Olkessel

o “ 6 m3 Speicher
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g Hydraulikkonzept ,,Pumpenfabrik Kral

“ 550 m2 Vakuumrohren

+ 15 m3 Speicher

% Druckluft-Abwarme (ca. 34 kW)

« 150 kW Absorptionskaltemaschine
“ 150 kW Kaltwassersatz

« 115 kW reversible Warmepumpe
240 kW Olkessel
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Messergebnisse ,,Pumpenfabrik Kral"
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i SPF - ,Pumpenfabrik Kral®

SPF
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SPF_el: 4,38 Betriebsstunden: ~900h

SPF_th: 0,59

Zu beachten: Betrieb des Riickkihlers
nicht ausschlieRlich fur die
Absorptionskéalteanlage (WRG, etc.)

woww.ase-intec.at  AEE - Institut fur Machhaltiga Tachnologlan

Q-Kiltekreis [MWh]|

Solares Kiihlen - Technologiestatus und Uberblick, Graz, 12. November 2013

Zusammenfassung - ,,Pumpenfabrik Kral™

++ Hoher solarer Deckungsgrad konnte erreicht werden

+ Bewahrtes Zusammenspiel mehrerer Kalteversorgungsanlagen
+» SPF_el im Volllastbereich liegt bei 5,3

«» SPF_th im Volllastbereich liegt bei 0,66

+ Optimierungspotential speziell im Teillastbereich der
Absorptionskélteanlage vorhanden

«+» Hohe Zufriedenheit seitens des Betreibers mit dem aktuellen
Kalteversorgungsystem
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